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Merkblatt Bambu Studio

Download Software: https://bambulab.com/download/studio

Empfohlene Dateitypen:
- 3mf (Austauschformat fir 3D Fertigung, konnen Projektdateien oder Modelle sein)
- STEP (CAD Format)

- STL (Polygonale Modelle)

(= Drucker )
DrUCkeremSte"ungen Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozzle ™
Lade die Datei UBTinySettingsProject.3mfvon Druckbetttyp Smooth PEIl Plate / High Temp Plate
unserer Webseite runter und ziehe sie in die — - p

[ Filament Reinigungsvalumen | + - B o
BambuStudio Software. Dadurch werden —
automatisch alle Einstellungen (Drucker und [ sembuPLABasic (4 Bambu PLA Basic (4
Filament) angepasst. Objekt einmal speichern, Bl sembuPlABsic (4 Bambu PLA Basic (4
damit die EinSte”ungen bleiben' l: Reinigungsvolumen fiir Filamentwechsel

« . Studio would re-calculate your flushing volumes
Reln Igu ngsvolu men a npassen everytime the filaments color changed. You could
disable the auto-calculate in Bambu Studio >
Preferences

Damit weniger Material verbraucht wird, muss das
Reinigungsvolumen angepasst werden. B | [ |
[ ] 0 456 259 169
1. Klick auf Reinigungsvolumen 7 0 ™ W
.. [ ] 243 340 0 133
2. Multiplikator auf 0.8 setzen ws = s o
3. Mit Ok Speichern Rein'\g\ﬁngsvo\u.m.en(mmi) ftlrjed-es F'\\an_ventpaa\.
Anmerkung: Reinigungsvelumen im Bereich [107, 800]
Multiplikator
Druckprofile (Abbrechen)

Neues Projekt Ctrl+N
Projekt ffnen... Ctrl+0

Za Gerét Projekt

1. Datei BambulabConfigUBTiny.bbscfg von

&

“a Kal

unserer Webseite runterladen o .
Projekt speichern als... Ctrl+Umschalttaste+S E’
2. Via Datei - Importieren - Konfigurationen S B
importieren die Datei importieren (4 Profile) :*”: ' F"g‘ggﬁ""“ _____
Die Druckprofile findest du anschliessend links unter Prozess.
UB-Tiny 0.08mm fiir sehr detaillierten Druck, dauert langer
UB-Tiny 0.20mm empfohlen: Standardeinstellung fiir 90% der Falle ausreichend
UB-Tiny 0.20mm speziell fir stabile Wande, fir mechanische Teile sinnvoll
UB-Tiny 0.30mm schnelles Drucken, mit weniger Detail, geeignet fiir Prototypen
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Supportstrukturen

Im Reiter Stiitzen kannst du die Stitzstruktur
aktivieren.

Empfehlung:
Stutzstruktur: aktiviert
Typ: Baum (auto)

Nur auf Druckplatte: aktiviert

Starke
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Stiitzen Sonstige

Stiitzstrukturen aktivieren 8 |

Schwellenwinkel

Nur auf Druckplatte

"+ ~ Baum (auto)

30

o

Hinweis: Stutzen, die auf dem Objekt selbst stehen (statt auf der Druckplatte) sind oft
schwer zu entfernen, manchmal aber notwendig. In einem solchen Fall «Nur auf

Druckplatte: Deaktiviert».

Farbwechsel

Mit Rechtsklick auf dein Objekt kannst du
Uber Filament wechseln, die Farbe andern.
Dadurch wird das gesamte Objekt in der
ausgewahlten Farbe gedruckt.

Mehrfarbig Drucken Variante 1 (schichtweise)

Nach dem du dein Objekt gesliced hast (siehe Schritt
«Vorschau»), kannst du bestimmen, ab welcher Schicht

ein Farbwechsel erfolgen soll.

1. Mit dem Regler auf der rechten Seite die passende

Schicht auswahlen
2. Rechtsklick und Filament wechseln
3. Neue Farbe auswahlen

Dies kann beliebig oft wiederholt werden. Bei jedem

Farbwechsel verlangert sich jedoch die Druckzeit.
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Von der Festplatte neu laden
Durch STL ersetzen

Export as one STL...

Von Inch umrechnen

Von Metern urnrechnen

Filament1
Filament2
Filament3

Filament4

> . Filament 1
Filament 2
Filament 3
Filament 4

Pause hinzufiigen
Benutzerdefinierten G-Code hinzufiigen

Zur Schicht springen
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Mehrfarbig Drucken Variante 2 (objektweise)

Voraussetzung: ein Objekt, dass aus verschiedenen & Prozess Gow:l EHEEY| Fortgeschritten

. . Si h plate, object and part.
einzelnen Teilen besteht. Q Search plate, object and pz . )
Mame Fila.
. . . . .. . . ~ Druckplatte 1
Hinweis: diese Variante verlangert die Druckzeit « Unbenannt A
erheblich, da fur jede mehrfarbige Schicht das 3 Korpert
[T Kérper2 -

Filament mehrfach gewechselt werden muss.

Aussenseite

1. Im Mend links unter Prozess den Schieber
von Global auf Objekte wechseln

2. Beigewlinschtem Kérper Rechtsklick auf Filament und Filament wechseln wahlen
Farbe wahlen.

. . . . . X, Share ~  Druckplatte slicen
Alternative Ansicht (vor allem bei Projekten mit
vielen kleineren Objekten): @‘
1. Offne die Montageansicht (oben links) => .
diese Ansicht hilft dir die einzelnen Teile zu &

sehen
2. Mit dem Schieber unten rechts

Explosionsverhdiltnis werden die Teile
auseinandergezogen, was zu einer besseren
Ubersicht fiihrt

3. Mit Rechtsklick auf das gewiinschte Teil
kann via Filament wechseln eine Farbe
gewahlt werden

Schnittansicht 2 0,00 Explosionsverh3ltnis

% 172
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Vorschau

Um Details zum Druck zu sehen, kannst du oben rechts auf den Button Druckplatte slicen
klicken. Dadurch kommst du ins Vorschaumenu und siehst den Aufbau des Drucks.

Druckplatte slicen

Dauer und Materialmenge # Farbschema . Fijlament

. Filament Modell Gereinigt Tower Gesamt
Im Fenster oben rechts siehts du alle o00m  093m
Druckinformationen wie Druckzeit, Filamentmenge, 0.00g 28149

0.09 m 0.02 m

Filamentwechsel. 0.28 g 0.07 g

0.09 m 0.95 m

2994 g

Filamentwe

~  Druckplatte drucken

Druckplatte drucken

Alle Druckplatten drucken
Senden

Alles senden

Exportieren der Datei einer gesliceten Druckplatte

Alle gesliceten Dateien exportieren

Oben rechts auf den Pfeil links neben Button Druckplatte klicken
Alle gesliceten Dateien exportieren anwahlen
Danach nochmals auf den Button klicken

e

Datei im Format gcode.3mf auf SD-Karte speichern und am Drucker weiterfahren
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